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Hauptmerkmale
Produktbeschreibung
Die thermoplastischen Elastomer-Compounds der Serie OnFlex™ HT basieren auf hydrierten Styrol-Block-Copolymeren
(HSBC). Dieses Compound-Spektrum wurde speziell für eine sehr gute Beständigkeit gegen Druckverformung bei hohen
Temperaturen und eine hohe Wärmebeständigkeit ausgelegt. Darüber hinaus entsprechen die OnFlex™ HT Compounds der
Europäischen Norm EN 681-2 und weisen ausgezeichnete mechanische Eigenschaften, einen großen Härtebereich und eine
gute Verarbeitbarkeit auf.

Allgemein
Materialstatus • Kommerziell: Aktiv

Verfügbarkeit • Afrika und Mittlerer Osten
• Asien Pazifik

• Europa
• Lateinamerika • Nordamerika

Merkmale • Geringe Druckverformung • Hohe Wärmebeständigkeit • Ozonbeständig
Anwendungen • Rohr Siegel
RoHS Compliance • RoHS-konform
Form • Granulat
Verarbeitungsmethoden • Extrusion • Spritzgießen

Technisches Eigenschaften 1

Physikalische Eigenschaften Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI) Prüfmethode
Dichte 1,00 g/cm³ 1,00 g/cm³ ISO 1183

Elastomere Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI) Prüfmethode
Zugfestigkeit 2 DIN 53504
Fluss : Bruch, 73°F (23°C), 0,0787 in
(2,00 mm) 653 psi 4,50MPa

Querfluss : Bruch, 73°F (23°C), 0,0787
in (2,00 mm) 1130 psi 7,80MPa

Streckdehnung 2 DIN 53504
Fluss : Bruch, 73°F (23°C), 0,0787 in
(2,00 mm) 620% 620%

Querfluss : Bruch, 73°F (23°C), 0,0787
in (2,00 mm) 790% 790%

Einreissfestigkeit 140 lbf/in 25 kN/m ISO 34-1
Druckverformungsrest ISO 815
14°F (-10°C), 22 hr 45% 45%
14°F (-10°C), 72 hr 52% 52%
73°F (23°C), 72 hr 12% 12%
158°F (70°C), 22 hr 28% 28%
212°F (100°C), 22 hr 45% 45%
257°F (125°C), 22 hr 46% 46%
302°F (150°C), 22 hr 70% 70%

Spannungsrelaxation ISO 3384
73°F (23°C) 3 15% 15%
73°F (23°C) 4 28% 28%

Härte Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI) Prüfmethode
Shorehärte DIN 53505
Shore A, 3 s, 73°F (23°C), 0,236 in
(6,00 mm), Spritzgießen 40   40  
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Härte Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI) Prüfmethode
IRHD Härte 50   50   ISO 48

Alterung Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI) Prüfmethode
Zugfestigkeitveränderung in Luft DIN 53504
158°F (70°C), 168 hr, 0,0787 in (2,00
mm) -9,0% -9,0%

Bruchdehnungveränderung in Luft DIN 53504
158°F (70°C), 168 hr, 0,0787 in (2,00
mm) -4,0% -4,0%

Shorehärteveränderung in Luft DIN 53505
Shore A, 158°F (70°C), 168 hr -1,0   -1,0  

Volumenveränderung ISO 1817
158°F (70°C), 72 hr, in ASTM #1 Öl 20% 20%
158°F (70°C), 168 hr, in Wasser 0,060% 0,060%

Zusatzinformation Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI)

Generischer Materialtyp

Thermoplastisch
e

Styrol-
Elastomere

(TPE-S)

 

Thermoplastisch
e

Styrol-
Elastomere

(TPE-S)

   

Die Eigenschaften werden mithilfe von spritzgegossenen Tafeln gemessen.

Verarbeitungsinformation
Spritzguß Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (SI)
Verarbeitungs- (Schmelz) temperatur 356 bis 428 °F 180 bis 220 °C  
Werkzeugtemperaturbereich 86,0 bis 140 °F 30,0 bis 60,0 °C  
Spritzgeschwindigkeit Schnell   Schnell    

Notizen
1 Typische Eigenschaften, nicht als Spezifikationen anzusehen
2 7,9 in/min (200 mm/min)
3 168 Std., 25% Druckverformung, Methode A
4 100 T., 25% Druckverformung, Methode A
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