Technisches Datenblatt

OnFlex™ HT 40A-3S52131

Thermoplastische Elastomer

Hauptmerkmale

Produktbeschreibung
Die thermoplastischen Elastomer-Compounds der Serie OnFlex™ HT basieren auf hydrierten Styrol-Block-Copolymeren
(HSBC). Dieses Compound-Spektrum wurde speziell fiir eine sehr gute Bestandigkeit gegen Druckverformung bei hohen
Temperaturen und eine hohe Warmebestandigkeit ausgelegt. Dartiber hinaus entsprechen die OnFlex™ HT Compounds der
Europaischen Norm EN 681-2 und weisen ausgezeichnete mechanische Eigenschaften, einen grolen Hartebereich und eine
gute Verarbeitbarkeit auf.

Allgemein
Materialstatus

Kommerziell: Aktiv
Afrika und Mittlerer Osten « Europa

Verfligbarkeit « Nordamerika

» Asien Pazifik » Lateinamerika
Merkmale » Geringe Druckverformung e« Hohe Warmebestandigkeit « Ozonbestandig
Anwendungen » Rohr Siegel
RoHS Compliance * RoHS-konform
Form » Granulat
Verarbeitungsmethoden  Extrusion  Spritzgieflen
Technisches Eigenschaften’
Physikalische Eigenschaften Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (Sl) Prifmethode
Dichte 1,00 g/cm? 1,00 g/cm? 1ISO 1183
Elastomere Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (Sl) Prifmethode
Zugfestigkeit 2 DIN 53504
leugg mB;r:;Jch 73°F (23°C), 0,0787 in 653 psi 4,50 MPa
g%gr“ggs;r:n?ruch, 73°F (23°C), 0,0787 1130 psi 7.80MPa
Streckdehnung 2 DIN 53504
leugg mlﬁqr;lch 73°F (23°C), 0,0787 in 620 % 620 %
i%u(ezn,’glésrir:n?m(;h’ 73°F (23°C), 0,0787 790 % 790 %
Einreissfestigkeit 140 Ibf/in 25kN/m I1ISO 34-1
Druckverformungsrest ISO 815
14°F (-10°C), 22 hr 45% 45%
14°F (-10°C), 72 hr 52 % 52 %
73°F (23°C), 72 hr 12% 12%
158°F (70°C), 22 hr 28% 28%
212°F (100°C), 22 hr 45% 45%
257°F (125°C), 22 hr 46 % 46 %
302°F (150°C), 22 hr 70% 70%
Spannungsrelaxation ISO 3384
73°F (23°C)3 15% 15%
73°F (23°C)* 28% 28%

Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (Sl) Prifmethode
Shoreharte DIN 53505

Shore A, 3 s, 73°F (23°C), 0,236 in

(6,00 mm), SpritzgieRen 40 40

Copyright ©, 2015 PolyOne Corporation. PolyOne leistet keinerlei Gewahr oder Zusicherungen in Bezug auf die Zuverlassigkeit, die Eignung fiir bestimmte Anwendungszwecke oder die
Ergebnisse, die mit den in diesem Dokument enthaltenen Informationen erreicht werden oder erreichbar sind. Einige der hier enthaltenen Informationen basieren auf der Arbeit im Labor, bei der
Ausriistung in kleinem Mafstab verwendet wird, die moglicherweise keine zuverlassigen Angaben zur Leistung oder den Eigenschaften zuldsst, die mit Ausriistung in gréRerem Mafstab
erreicht werden oder erreichbar sind. Als ,typisch” bezeichnete Werte oder Werte ohne Angabe eines eigenen Wertebereichs stellen keine Mindest- oder Hochstwerte dar; bitte wenden Sie sich
an lhren Handler, um die Wertebereiche fiir die Eigenschaften und die technischen Mindest- und Héchstwerte zu erfahren. Je nach Verarbeitungsbedingungen kénnen die
Materialeigenschaften von den in den Informationen angegebenen Werten abweichen. PolyOne leistet keinerlei Gewahr fiir die Eignung der Produkte von PolyOne oder der dargelegten
Informationen fiir Ihre Verarbeitungsprozesse oder Endanwendung. Der Anwender ist dafiir verantwortlich, die Leistung des Endprodukts angemessen zu testen, um die Eignung fiir den
Anwendungszweck zu bestimmen; daruber hinaus Ubernimmt der Anwender die volle Verantwortung fur die Nutzung der hier angefiihrten Informationen und/oder die Nutzung oder
Handhabung der Produkte. POLYONE UBERNIMMT KEINERLEI AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GEWAHR, EINSCHLIESSLICH UND NICHT BEGRENZT AUF DIE
STILLSCHWEIGENDE GEWAHR DER MARKTGANGIGKEIT UND EIGNUNG FUR BESTIMMTE ZWECKE, fiir die im vorliegenden Dokument dargelegten Informationen oder die in den
Informationen genannten Produkte. Dieses Datenblatt stellt KEINERLEI Erlaubnis, Empfehlung oder Anregung zur Anwendung einer patentierten Erfindung ohne die Genehmigung des
Patentinhabers dar.
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Prifmethode

Typischer Wert (englisch)
IRHD Harte 50 50 ISO 48

Typischer Wert (Sl)

Alterung Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (Sl) Prifmethode

Zugfestigkeitveranderung in Luft DIN 53504
:ner;F (70°C), 168 hr, 0,0787 in (2,00 -9,0% -9.0%

Bruchdehnungveranderung in Luft DIN 53504
r1'r15rg;F (70°C), 168 hr, 0,0787 in (2,00 -4,0% -4,0%

Shoreharteveranderung in Luft DIN 53505
Shore A, 158°F (70°C), 168 hr -1,0 -1,0

Volumenveranderung ISO 1817
158°F (70°C), 72 hr, in ASTM #1 Ol 20% 20%
158°F (70°C), 168 hr, in Wasser 0,060 % 0,060 %

Zusatzinformation Typischer Wert (englisch)

Thermoplastisch

Typischer Wert (Sl)
Thermoplastisch

e e

Generischer Materialtyp Styrol- Styrol-
Elastomere Elastomere

(TPE-S) (TPE-S)

Die Eigenschaften werden mithilfe von spritzgegossenen Tafeln gemessen.

Verarbeitungsinformation
Typischer Wert (englisch) Typischer Wert (Sl)

Verarbeitungs- (Schmelz) temperatur 356 bis 428 °F 180 bis 220 °C

Werkzeugtemperaturbereich 86,0 bis 140 °F 30,0 bis 60,0°C

Spritzgeschwindigkeit Schnell Schnell

Spritzgul

Notizen
' Typische Eigenschaften, nicht als Spezifikationen anzusehen
27,9 in/min (200 mm/min)
3 168 Std., 25% Druckverformung, Methode A
4100 T., 25% Druckverformung, Methode A
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